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Zemepisné oznacenia vyrobkov

Cislo zapisu: 7

Znenie zemepisného oznacenia: Sekulska keramika

Datum zapisu: 13.3.2019

Prihlasovatel’: Jozef Husek — Sekulska keramika, Ulica kpt. Nalepku 321, 908 80 Sekule, SK;
Typ produktu: Keramika

Nazov: Sekulska keramika

Opis vyrobku

Sekulska keramika je dekorativna a uzitkova keramika vyrabana liatim liatej, resp. tekutej hmoty (kameniny) do sadrovych
foriem. Vyrobky vychadzaju z tradi¢nych tvarov (banaté, hranaté, oblé atd’.), su ladené v pieskovych odtienioch s vrchnym
okrajom sfarbenym do hnedopieskovej az tmavohnedej farby a zdobené ruéne malovanymi motivmi alebo napismi, alebo
zatavenou mal’bou (siet'otlac).

Vymedzenie zemepisnej oblasti

Obec Sekule v okrese Senica v severozapadnej ¢asti Borskej niziny pri sitoku rick Moravy, Dyje a Myjavy (Zahorie).

Dékaz o povode

Na zaklade Gstneho podania keramiku a Specifické tvary priniesli do vymedzenej zemepisnej oblasti Sikulovia uz v 8. — 9.
storoci.

V roku 1935 robotnici pri tazbe piesku na vyvysenine ,,Malé Pise¢na* odhalili 19 kostrovych hrobov. Na pohrebisku sa naslo
okrem zeleznych néstrojov, zbrani, nozov, bronzovych krizkov aj 10 zachovanych nadob zhotovenych na kruhu, zdobenych
rytymi vlnicami, ¢iarami a vpichmi.

Sekulska keramika myslienkovo nadviazala na vyrobu predmetov dennej potreby. OzZivuje staré mlie¢niky, dZzbany na vodu,
vazy, taniere, hrnceky, fl'ase, sol'ni¢ky, celé obedové stipravy, formy na pecenie, vyrezové nadoby na cibul'u, cesnak, velké
zasobniky do kuchyne na mak, strthanku, muku, cukor atd’. Sekulska keramika je prepojena s izemim nielen nadvédznost'ou na
vyrobu vyrobkov dennej potreby, ale najmé zachovanim dominantnej farby, tzn. farby zahorského piesku.

Prvé pisomné zmienky o nazve Sekulska keramika pochadzaju z konca 20. storocia, kedy Obecny tirad v Sekuliach suhlasil
s pouzivanim nazvu obce v spojitosti s keramikou.

., Spravil som si v Ceskoslovensku prieskum, kde sa ¢o vyrdba. A zistil som, Ze nikto nerobi keramiku z kameniny, * spomina
Jozef Husek na zaciatky svojho podnikania v 90. rokoch. ,, Vznikla tak tradicia typickej sekulskej keramiky, ktorej vsetky vyrobky
su ladené v hnedych odtienioch. Farba vyjadruje piesok, ktory je pre Zahorie a teda aj pre Sekule priznacny, “ objasiuje p. Hasek
v ¢lanku ,,Zacinal s 500 K¢s. A vybudoval znacku, ktora uputala svet™ pre Hospodarske noviny z 12. 11. 2014.

Pouzivanie ndzvu preukazuje zivnostensky list z roku 1998 na vyrobu uzitkovej a ozdobnej keramiky pre p. Jozefa Huseka,
udelenie certifikatu na pouzivanie znacky ,,Regionalny produkt Zahorie* na vyrobu sekulskej keramiky z roku 2008, ako aj zapis
kombinovanej ochrannej znamky &. 238277 do registra vedené¢ho Uradom priemyselného vlastnictva SR.

Kvalitu vyrobkov preukazuje aj ich vyvoz do zahrani¢ia. Ako uvadza vyrobca Sekulskej keramiky p. Jozef Husek v ¢lanku
Do vitriny si dnes keramiku uz nikto nekupuje: ,, Nase vyrobky ndjdete po celom svete, posielali sme ich prostrednictvom
dorucovatelskych firiem napriklad do Kanady, Austrdlie, na Aljasku, do Ciny, a pochopitelne, aj do vsetkych eurépskych stdtov.
Pred par rokmi sa dokonca objavili aj v Europskom parlamente... “ (regionalny tyzdennik ,,Zahorak* z 23. oktdbra 2016).

S vyrobkami Sekulskej keramiky sa navstevnici mozu stretnut’ nielen vo vymedzenej zemepisnej oblasti, ale aj na jarmokoch
a inych spologenskych podujatiach na Slovensku, ako st napr.: Dni majstrov Ustredia ludovej umeleckej vyroby v Bratislave,
Radvansky jarmok v Banskej Bystrici, Folklorne slavnosti pod Pol'anou v Detve a Janosikove dni v Terchove;j.

Opis vlastnosti alebo kvalitativnych znakov vyrobku, ktoré sit dané prisluSnym zemepisnym prostredim

Sekulska keramika sa odliSuje od tradi¢ného spdsobu vyroby a inych keramickych vyrobkov najmé sposobom vyroby — liatim
tekutej kameniny do sadrovych foriem, ale aj Specifickou pieskovou farbou a dekorom.

Hlinena zmes na pripravu liatej (tekutej) hmoty potrebnej na vyrobu Sekulskej keramiky sa dovaza z tizemia mimo
vymedzenej zemepisnej oblasti, ale kamenina sa pripravuje v Sekuliach a tu sa uskuto¢iuju aj vSetky ostatné kroky vyroby.

Obec Sekule lezi na Zahori a podlozie Zahoria tvori piesok. Tomu zodpoveda aj sfarbenie Sekulskej keramiky, ktoré
prechadza od pieskového po vrchny okraj hnedopieskovej az tmavohnedej farby, ktoré je spdsobené hnedou zemitou glazarou.
Na vsetkych druhoch vyrobkov (dzbany, hrnéeky, taniere...) sa zachovavaji pdvodné tvary (napr.: staré mlie¢niky, nadoby na
uskladiiovanie mésa, kyslej kapusty, masti, vody...), ktoré sa pouzivali vo vymedzenej zemepisnej oblasti od 8. — 9. storocia,
zdobia sa ruéne malovanymi dekormi alebo napismi (napr.: koreniny, sol’, cukor, muka, fazul'a, suSené huby atd’. alebo vlastné
mena, alebo prislovia a porekadld). Na dekorovanie vyrobkov sa pouzivaji rézne druhy kvetov, napr.: slnec¢nice, margaréty, vI¢i
mak, ruza, obilny klas, levandula atd’. rastce a skrasl'ujuce okolie Sekul.

Zrucnosti I'udi vyrabajucich Sekulskil keramiku sa odrazaju na kvalite kone¢ného vyrobku.


https://sk.wikipedia.org/wiki/Borsk%C3%A1_n%C3%AD%C5%BEina
https://sk.wikipedia.org/wiki/Morava_%28rieka%29
https://sk.wikipedia.org/wiki/Dyje
https://sk.wikipedia.org/wiki/Myjava_%28rieka%29
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Opis sposobu ziskavania, pripadne opis originalnych, nemennych miestnych spésobov jeho ziskania

Sekulska keramika sa vyraba liatim hlinenej hmoty do sadrovych foriem. Najskor sa vymodeluje a vytvaruje model vyrobku,
z ktorého sa vyrobi matricova sadrova forma pozostavajuca z viacerych Casti. Z kazdej Casti formy sa nasledne vyrobi
rozmnozovacie zariadenie. Pocet sadrovych foriem musi byt totozny s po¢tom rozmnozovacich zariadeni.

Hlinena hmota je zmes vysoko kaolitickych ilov, ostriva a vody, ktoré sa meltl v keramickom bubne asi 38 hodin na prislusnu
velkost’ zrna, t. j. nesmie obsahovat viac ako 2 % zostatku na site s vel’kostou 0,071 mikrometra. Tekuta hmota sa neché odlezat’
v rozplavovaci asi 2 az 3 dni (pocas tohto obdobia sa vyrovnavaju vlastnosti surovin v rozplavovaci), a potom je pripravena na
d’alSie spracovanie — liatie do sadrovych foriem. V rozplavovaci je hmota uzavreta tak, aby bol k nej minimalny pristup vzduchu
z dovodu, aby sa zabranilo odparovaniu vody. V sadrovych formach sa hmota necha pésobit’, pricom Cas posobenia je
individualny a zavisi od velkosti kazdého druhu vyrobku. Sadrova forma z naliatej hmoty nasava vodu a hlinené Castice su
pritahované na vniitorny obvod formy, ¢im sa vytvori tzv. strep, t. j. hrabka vyrobku (hriibku vyrobku zistime pomocou zarezania
¢epele noza do strepu). Zostatok neuchytenej hmoty sa vyleje z formy a forma s vyrobkom sa neché odkvapkat'.

Nasledne sa sadrova forma rozoberie a vyberie sa hotovy hlineny vyrobok v surovom stave (polotovar), ktory sa susi vo
vol'nom priestore (miestnost’). Susi sa tak dlho, az kym nie je povrch vyrobku tvrdy, ¢o zruény majster zistuje hmatom rukou.
Dizka susenia zavisi od velkosti vyrobku a prostredia (teplota v miestnosti), v ktorom sa susi.

Suchy vyrobok sa pomocou noza a brusneho papiera retusuje, tzn. zbavi sa nerovného povrchu, preliatkov atd’. Retus sa
zakoncuje utieranim vyrobku vlhkou penovou hubkou, ¢im sa vyrobok zbavi prachovych ¢astic nevhodnych pri d’alSom postupe
vyroby.

Na takto pripraveny vyrobok sa ru¢ne pisu napisy, maluji dekory (ornamenty) a vrchny okraj vyrobkov sa krazkuje Stetcom
a hnedou farbou, ktora je rozmieSana vo vode.

Po dekoracii sa vyrobok glazuje. Glazira sa nandSa pomocou vzduchovej pistole, stlacenym vzduchom. Glazura je zivicova
— transparentna a nana$a sa na cely vyrobok tak zvnutra, ako aj zvonku. Dalsia glaziira je zemita, ktord sa nanaa ihned’ po
zaschnuti transparentnej glazury na vel’ké vyrobky na vonkajSiu, spodnt a vrchnll ¢ast’ vyrobku a pri malych vyrobkoch na
vrchnt Cast’. Thned’ po naneseni oboch glazir sa vkladaju vyrobky do pece na vypal'ovacie dosky.

Predtym, ako sa vyrobok ulozi na vypal'ovaciu dosku, musi sa dno kazdého vyrobku odistit’ od glazury z dévodu, aby sa
vyrobok neprilepil k vypalovacej doske. Vyrobky je potrebné vkladat’ do pece tak, aby sa navzajom nedotykali, lebo by sa k sebe
prilepili. Takto naplnen4 pec vyrobkami je pripravend na vypal, pri¢om samotny vypal sa uskuto&iiuje pri teplote 1 280 °C. Cas
vypalu je 10— 12 hodin, podl'a skladky v peci. Chladenie pece trva priblizne 30 hodin. Teplota musi klesntt’ pod 100 °C. Vypalené
vyrobky sa vytahuju z pece a triedia.

Vyrobky, ktoré nie si ruéne malované, sa dekoruji kvetmi alebo inymi motivmi — siet'otlacou a nasledne sa davaji znova
do pece na teplotu 850 °C, kde sa tento dekor (motiv) zatavi.

Takto vyrobené vyrobky sa expeduju k zékaznikom.

Nazov a sidlo prevadzky

Jozef Husek — Sekulska keramika, Ulica kpt. Nalepku 321, 908 80 Sekule, SK;






